APU

PROFILE FUR WARMEDAMM-VERBUNDSYSTEME

Anschlussprofil

ATTIKA

Mit flexibler Lasche und Gewebe 12,5cm

Das APU-Anschlussprofil ATTIKA wird in Warme-
damm-Verbundsystemen an Attika- oder Dachrand-
abschliissen eingesetzt. Der dichte Ubergang von
Putz zu Blech kann hiermit hergestellt werden.

Das Profil besteht aus 2 Kunststoffprofilen. Das ers-
te Profil ist mit einem gestanzten Putzsteg ausge-
stattet, an dem eine Gewebestreifen angeschweisst
ist. Dieses wird auf die Dammung armiert. Das

zweite Profil ist mit einem selbstklebenden PE-
Band versehen um das Profil auf der anderen Seite
in den Umbugs des Bleches einzukleben. Zwischen
den Profilen befindet sich die gewebeverstarkte
Verbindungslasche aus Weich-PVC die Bewegungen
aufnehmen kann.

Die Stosse missen mit einem geeigneten Klebe-
band abgedichtet werden. Nach Abschluss der Putz-
arbeiten entsteht ein sauberer Putzabschluss.
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Verarbeitung

@ Profile mit beiliegenden Steckverbindern Z13 im
Dammestoff fixieren und auf der gegeniberlie-
genden Seite das Profil auf gleicher Hohe in den
Umbug des Blechs kleben.

@ Bei Stossen sind die Kunststofflaschen iberlap-
pend anzubringen und zusammezukleben.

© Eckausbildung »siehe Hinweis "Anleitung zum
Herstellen von Eckteilen”

Wichtige Hinweise

m  Anwendungen, die nicht eindeutig in den Unter-
lagen beschrieben sind, dirfen erst nach Riick-
sprache mit dem Putz- oder WDVS-Hersteller
erfolgen.

m  Die Oberflachentemperatur muss bei der Ver-
arbeitung mindestens +5 Grad betragen und darf
+40 Grad nicht Uberschreiten.

O Armierungsmortel vollflachig auftragen. Die
Steckverbinder dabei komplett in den Putz ein-
driicken oder herausziehen.

© Das Flachengewebe bis zur Putzkante ziehen
und abschneiden.

m  Profile mit einer Gewebefahne sind nach dem
Setzen am Bauteil zeitnah einzuspachteln und
bis dahin vor Witterungseinflissen zu schitzen.

m Das nachfolgend anzubringende Flachengewebe
muss bis an die Abzugskante des Profils heran-
gefuhrt werden.

m  Die Verarbeitungsrichtlinien der jeweiligen Putz-
hersteller sind einzuhalten.
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Anleitung fur die Herstellung von Eckteilen

fir Aussen- und Innenecken

Die Ausbildung von Innen-/Aussenecken wird wesentlich vereinfacht, wenn entsprechende

Eckteile vorgefertigt werden.
HERSTELLEN EINES ECKTEILS FUR AUSSENECKE (90°)
@ Ablingen von zwei ca. 25cm langen Profilstiicken

Aund B ohne Uberlappung mit APU-Schere und
Cuttermesser.

Prifstlick A

Prifstiick B

ca.25cm

ca.25cm

@ Fiir Profilstiick A nach Auflegen der Schablone
"Aussenecke LINKS” /fiir Profilstiick B nach Auf-
legen der Schablone "Aussenecke RECHTS” mit
Filzstift Kontur aufzeichnen und anschliessend mit
Schere und Cuttermesser zurechtschneiden.

Prifstiick A

Klebefolie

© Profilstiicke A und B an der geraden Schnittkante
(offenes Gewebe) aneinanderstossen und am
Stoss verkleben. Die gerundeten Folienteile tiber-
lappen sich.

I Schablone

Aussen-

ecke

rechts

O Beide Profilstiicke vom Abzugsprofil weg nach
hinten Uber die Klebekante abknicken, bis beide
Gewebeteile im rechten Winkel zueinander ste-
hen. Die unter 2. und 3. abgerundet geschnittenen
Folienteile liegen nun gestossen aneinander.

HERSTELLEN EINES ECKTEILS FUR INNENECKE (90°)

© Abléngen von zwei ca. 25cm langen Profilstiicken
A und B ohne Uberlappung mit APU-Schere und
Cuttermesser.

Schnittstellen mit geeignetem
Klebeband verschliessen

fortlaufendes
Profil

Klebeband

ankommendes

Profil

Eckteil

Prifstlick A

Prifstiick B

ca.25cm

ca.25cm

@ Fir Profilstiick A nach Auflegen der Schablone
“Innenecke LINKS” /fir Profilstiick B nach Auf-
legen der Schablone "Innenecke RECHTS” mit
Filzstift Kontur aufzeichnen und anschliessend mit
Schere und Cuttermesser zurechtschneiden.

Innen-

ecke

links

Schablone

ecke

rechts

Schablone
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© Profilstiicke A und B an der geraden Schnittkante Priifstiick A Priifstiick B
(offenes Gewebe) aneinanderstossen und am
Stoss verkleben.

Klebefolie
O Beide Profilstiicke vom Abzugsprofil weg nach ifhgit;stedllen mi}:lgeeignetem
vorne lber die Klebekante abknicken, bis beide Klebeband ebeband verschilessen
Gewebeteile im rechten Winkel zueinander ste- Dichtlasche

hen. Die unter 2. und 3. abgerundet geschnittenen
Folienteile liegen nun gestossen aneinander.

fortlaufendes ankommendes
Profil Profil

B Schablonen zum Formschneiden sind der Profilverpackung beigelegt.

B Alle Untergriinde missen trocken, staub- und fettfrei sein.

B Beim Einbau der Anschlussprofile ist im Stossbereich stets auf eine Uberlappung der Dichtlaschen zu achten. Bei
fehlender Uberlappung wird der Stoss mit einem geeigneten Klebeband geschlossen.
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